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Patentanspruche 



A . Jspannf utter fUr Drehmaschinen mit radial verschiebbaren 
^ Grand- Oder Spannbacken, die durch im Futterkorper quer 
zu dessen Langsachse i a Auf nahmetaschen angeordnete 
und mit Zahnleisten in eine Verzahnung der Backer, ein- 
greifende antreibbare Keilstangen verstellbar sind, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Keilstangen (11) jeweils aus einem in die Auf- 
nahmetaschen (1o) eingesetzten angetriebenen Fiihrungskor- 
per (12) und einem mit diesen in dessen Verstellrichtung 
zwanglaufig verbundenen Kupplungskdrper (13) bestehen, 
der an der den Backen (4) zugekehrten Stirnseite die in 
diese eingreifende Zahnleiste (18) aufweist und der zum 
Losen der Verzahnungen (5,18) in einer Betr iebsstellung 
der Keilstange (11) von aufien mittels eines Verstel lgl ie- 
des (Exzenter 21) mindestens un die Hohe der ineinander- 
greifenden Verzahnungen (5,18) von den Backen (4) weg ver 
schiebbar ist. 
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Spannfutter nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Kupplungskorper (13) In Querschnitt T-f6rmig Oder 
U-fdrmig ausgebildet ist und dafl der FUhrungskorper (12) 
auf der den Backen (4) zugekehrten Stirnseite eine Aus- 
nehmung (14) zur Aufnahne des mit den Zahnleisten (18) 
versehenen Steges (16) des Kupplungskorper s (13) sowie 
an diese anschlieBende Auf nahmenuten (15) zur verschieb- 
baren Lagerung des bzw. der Schenkel (17) des Kupplungs- 
korpers (13) aufweist. 

Spannfutter nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Ausnehmung (14) des Fiihrungskorpers (12) in ihrer 
Tiefe (h) urn den Verstellweg des KupplungskOrpers (13) 
groBer bemessen ist als der in diese eingesc-tzte Steg (16). 

Spannfutter nach Anspruch 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die in den Auf nahmenuten (15) des FUhrungskOrpers (12) 
verschiebbar gehaltenen Schenkel (17) des KupplungskCr- 
pers (13) derart beroessen sind, daB deren Enden bei inein- 
andergreifenden Verzahnungen (5,18) bilndig mit dem Fuh- 
rungskorper (12) abschlieBen. 
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Spannfutter nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB zur Betatigung des Kupplungskorpers (13) ein Exzenter 

(21) als Verstellglied vorgesehen ist, dessen Fuhrungsglied 

(22) verdrehbar in dero Fuhrungskorper (12) gelagert ist und 
dessen exzentr ischer Ansatz (23) in den Kupplungskorper (13) 
eingreift. 

Spannf utter nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi das Fuhrungsglied (22) des Exzenters (21) mit einer von 
auBen durch eine radial gerichtete Bohrung (2o) des Futter- 
korpers (2) zugangliche Schlusselof fnung (24) versehen ist. 

Spannf utter nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB zur Anzeige des Verstellweges des Exzenters (21) in die 
Bohrung (2o) des Futterkorpers (2) eine zusammen mit dem 
Exzenterfiihrungsglied (22) verdrehbare Hulse (26), die mit 
einer auf der AuBenmantelf lache des Futterkorpers (2) ange- 
brachten Markierung (28) zusanunenwirkt , eingesetzt ist. 

Spannf utter nach einen der Anspruche 5 bis 7 , 

dadurch gekennzeichnet, 

daB in den Fiihrungskdrper (12) zur Arret ierung des Exzen- 
ters (21) eine mit dessen verdrehbarem Fuhrungsglied (22) 
zusanunenwirkende Federraste (29) ar.geordnet ist. 

.A 
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9. Spannf utter nach eino-m dor Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB zur Betcitigung des Kupplungskorpers (13) in dem Fuh- 
rungsglied (12) ein drehbar gelagertes Zahnrad als Ver- 
stellglied angeordnet ist r das in eine an dem Kupplungs- 
korper (13) angebrachte Zahnstange eingreift und das von 
auBen durch eine radial gerichtete Bohrung des Futterkor- 
pers (2) betatigbar ist. 

1o. Spannf utter nach einem der Anspruche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Futterkorper (2) mit einer sich mindestens uber 
die Breite des Kupplungskorpers (13) erstreckenden Frei- 
sparung (32) zur Aufnahme des freien Endes des in dem 
Fiihrungskorper (12) gehaltenen Schenkels (17) des Kupp- 
lungskdrpers (13) beim Losen der Verzahnungen (5,18) ver- 
sehen ist. 
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Spannfutter fur Drehmaschinen 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Spannfutter fur Dreh- 
maschinen mit radial verschiebbaren Grund- Oder Spann- 
backen, die durch im Futterkdrper quer zu dessen Langs- 
achse in Auf nahnetaschen angeprdnete und mit Zahnleisten 
in eine Verzahnung der Backen eingreifende antreibbare 
Keilstangen verstellbar sind. 

Ein Spannfutter dieser Art ist durch das DE-GM 7 812 o32 
bekannt. Zum Antrieb der Keilstangen dient bei diesem Spann 
futter ein axial verschiebbares und konzentrisch im Futter- 
kSrper angeordnetes Verstellglied, das mit diesen uber Keii 
haken zusannenwirkt, die zur Umlenkung der Axialbewegung 
des Verstellgliedes in in Hauptachsrichtung geneigte in 
die Keilstangen eingearbei tete Auf nahnenuten eingreifen. 
Das Verstellglied kann zwar, da diesem ein zum Auswechseln 
der Backen verdrehbarer Anschlagring zugeordnet ist, nicht 
unbeabsichtis t in den Auskl inkbereich gebracht werden, die 
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Handhabung bei einem Backenwechsel ist jedoch, da der 
Anschlagring wahrend des Aus- und Einkiinkens in der ver- 
drehten Stellung gehalten werden mufi, umstctndl ich . Des 
weiteren sirtd die Keilhaken vollstandig aus den Aufnahne- 
nuten der Keilstangen herauszufahren. Vor allem aber ist 
von Nachteil, daB beim Einklinken die Uberdeckung der an- 
einanderliegenden FlSchen der Aufnahmenut und des in diese 
eingreif enden Keilhaken klein ist und somit eine hohe 
Flachenpressung auftritt. Dies kann zu Beschadigungen an 
den Kanten der zusammenwirkenden Teile fuhren. 

AuBerdem mufi bei einem Backenwechsel das z.B. nittels einer 
Zugstange betatigte Verstellglied sornit einen- zusMtzlichen 
Ausklinkhub ausfuhren. Das bekannte Spannf utter baut daher 
in axialer Richtung groB und ist auch aufwendig in der kon- 
struktiven Ausgestaltung. 



Es ist demnach Aufgabe der Erfindung, ein Spannfutter der 
eingangs genannten Gattung zu schaffen, bei dem das Auswech- 
seln der Backen in kurzer Zeit und in einfacher Weise vorzu- 
nehmen ist, ohne daQ dabei das die Keilstangen antreibende 
Verstellglied von diesen zu losen ist. Vielmehr soil erreicht 
werden, daB kein zusMtzlicher Ausklinkhub mehr erforderlich 
ist und daB stets eine ausreichende Oberdeckung und somit 
eine sichere Halterung der Backen gegeben ist. Des weiteren 
soli der Bauaufwand gering gehalten werden, dennoch soil 
stets eine einwandfreie Funktion gewShrleistet und eine ein- 
fache Handhabung gewMhrleistet sein. 
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GemaB der Erfindung wird dies dadurch erreicht, daB die 
Keilstangen jeweils aus einem in die Aufnahmetaschen ein- 
gesetzten, angetriebenen Fuhrungskorper und einem mit 
diesen in dessen Verstellrichtung zwanglaufig verbundenen 
Kupplungskorper bestehen, der an der den Backen zugekehrten 
Stirnseite die in diese eingreif enden Zahnleisten aufweist 
und der zun Ldsen der Verzahnungen in einer Betriebsstellung 
der Keiistange von auBen mittels eines Vers tellgliedes rain- 
destens um die Hone der ineinandergreif enden Verzahnungen 
von den Backen weg verschiebbar ist. 

Zweckmafiig ist es hierbei, den Kupplungskorper in Quer- 
schnitt T-formig oder U-forraig auszubilden und den Fuhrungs- 
korper auf der den Backen zugekehrten Stirnseite mit einer 
Ausnehmung zur Aufnahme des mit den Zahnleisten versehenen 
Steges des Kupplungskorpers sowie an diese anschlieBende 
Aufnahmenuten zur verschiebbaren Lagerung des bzw. der 
Schenkel des Kupplungskorpers zu versehen, wobei die Aus- 
nehmung des FUhrungskorpers in ihrer Tiefe uin den Verstell- 
weg des Kupplungsk6rpers groBer zu bemessen ist als der 
in diese eingesetzte Steg. AuBerdem sollte die in den Auf- 
nahmenuten des FUhrungskorpers verschiebbar gehaltenen 
Schenkel des Kupplungskorpers derart bemessen sein, daB 
deren Enden bei ineinandergreif enden Verzahnungen bUndig 
mit dem Fuhrungskorper abschlieBen. 

Zur Betatigung des Kupplungskorpers kann in vorteilhaf ter 
Weise ein Exzenter als Verstellglied Vorgesehen werden, des- 
sen Fuhrungsglied verdrehbar in dem Fuhrungskorper zu lagem 
ist und dessen exzentrischer Ansatz in den Kupplungskorper 
eingreif t. Angebracht ist es hierbei, das Fuhrungsglied des 
Exzenters mit einer von auflen durch eine radial gerichtete 
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Bohrung des Fut terkorpers zuqamjliche Schlusselcf f nung aus- 
zustatten und zur Anreige des Vers tel lweges dcs Exzenters 
in die Bohrung des Futterkorpers eine zusammen nit den 
Exzenterfuhrungsgl ied verdrehbare Hiilse, die nit einer 
auf der Auflenmantel f lache des Futterkorpers angebrachten 
Markierung zusannenwirkt , einzusetzen. Des weiteren kann 
in den Fuhrungskorper zur Arretierung des Exzenters eine 
mit dessen verdrehbarem Fuhrungsglied zusammenwirkende Feder- 
raste angeordnet werden 

Nach einer andersartigen Ausgestaltung kann zur Betatigung 
des Kupplungskorpers in dem Fiihrungsglied auch ein drehbar 
gelagertes Zahnrad als Verstellglied angeordnet werden, das 
in eine an den Kupplungskorper angebrachte Zahnstange ein- 
greift und das von auflen durch eine radial gerichtete Boh- 
rung des Futterkorpers betatigbar ist. 

Um ein Ausklinken in nur einer Betriebsstellung der Zahn- 
stangen sicherzustellen, ist es des weiteren zweckmaBig, den 
Futterkorper rait einer sich uber mindestens die Breite des 
Kupplungskdrpers ers treckenden Freisparung zur Aufnahme des 
freien Endes des in dem Fuhrungskorper gehaltenen Schenkels 
des Kupplungskorpers beim Losen der Verzahnungen zu versehen. 

Wird ein Spannf utter genaB der Erfindung ausgebildet, ist 
gewahrleistet , daB das Ein- und Ausklinken der Backen in 
kurzer Zeit auf einfache Weise vorzunehmen ist, ohne daB 
dazu die Tr iebverbindung zwischen dem Verstellglied und den 
Keilstangen geldst werden und ohne daB dieses einen zusMtz- 
lichen Ausklinkhub ausfuhren mufl. Wenn namlich die Keilstangen 
jeweils aus einem Fuhrungskorper und einem mit diesem zwang- 
laufig verbundenen mit den Backen zusammenwirkenden und von 
diesen weg versch i ebbaren Kupplungskorper gebildet werden, 
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so ist es noglich, die Ver zahnungen ohne eine zusatzlicho 
Verschieb ing dor Zahns* mqc anfier Rinoriff zu brir.uon. D.i/u 
ist vielmehr lediglich «las Kuppl ui. jsgli ed von aufi<_n urn die 
Hone der Verzahnungen zu verschieben, so daB die Backer, bei 
entkuppeltem Kupplungsglied radial nach auBen oder inner* ver- 
stellt oder ausgetauscht werden kcnnen. Der Eingriff des 
Verstellgliedes in das Fuhrungsglied wird dabei nicht ver- 
andert, eine vollige Uberdeckung ist sonit stets gewahrleist et . 
Auch ist der Bauaufwand, der notwendig ist, um dies zu bewerk- 
stelligen, auOerst gering und die Fertigung der zweiteiligen 
Keilstange ist ohne Schwier igkei ten vorzunehmen, so daB sich 
auch eine wirtschaf tlicne Fertigung ergibt. 

Des weiteren ist von Vorteil, daB die Auf nahmetaschen , da 
die Keilstangen beim Ausklinken nicht verschoben werden nas- 
sen, in ihrer LSnge kurzer bemessen werden konnen als bei den 
bisherigen Futterausgestaltungen. Die Keilstangen konnen so- 
mit im Durchmesser weiter auBen angeordnet werden. Dadurch 
ergibt sich bei gleicher Spannf uttergroSe ein groBerer innerer 
Durchlafl. Und da die Zahnleisten nur an dem gesonderten Kupp- 
lungskorper angebracht sind, werden die Auf nahmetaschen des 
Futterkorpers durch den Fiihrungskcrper dicht verschlossen, 
Schmutz kann demnach nicht in die Auf nahmetaschen und die 
Verzahnungen eindringen. AuBerdero ist der Verstellweg des 
Verstellgliedes J an das ggf- das Zugrohr auch von vorn zu 
montieren ist, gering, da das Verstellglied nur den eigent- 
lichen Spannhub auszuflihren hat und nicht mehr in die Maschi- 
nenspindel eingreift. Des weiteren konnen die Backen nur in 
einer Betriebsst el lung der Zahnstange, in der der Kupplungs- 
korper in die Freisparung des Futterkorpers eincreiften kann, 
gewechselt werden. Und ist der Kuppl ungskorper mit seiner. 
Zahnleisten nicht vollstandig in Eingriff mit der Backenver- 
zahnung^ist, da dessen Schenkel an dem Futterkorper anschlagt, 
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cine Verschicbnng der Kei Lstange ausoeschiossen. Durch die 
erfindungsgemafie Ausgestaltung ist somit nicht nur eine 
sehr einfache Kandhabung bei einem Backenwechsel gegeben , 
sondern auch eine hohe Betriebssicherhei t gewahrleistet . 

Weitere Einzelheiten des genaS der Erfindung ausgebildeten 
Spannfutters fur Drehmaschinen sind dem in dor Zeichnung 
dargestellten Ausf uhrungsbeispiel , das nachfolgend im 
einzelnen erlautert ist, zu entnehmen. Hierbei zeigt: 

Fig. 1 : ein mit auswechselbaren Backen ausgestattetes 

kraftbetatigtes Spannfutter im Axialschnitt und 

Fig. 2 : einen Schnitt nach der Linie II - n der Fig. 1. 

Das in Fig. 1 dargestellte und mat 1 bezeichnete Spann- 
futter fur Drehmaschinen bestel.t im wesentlichen aus einem 
zweiteiligen Futterkorper 2 nit in radial gerichteten Nuten 
3 eingesetzten Grundbacken 4, die jeweils mittels einer 
Keilstange 11 radial nach inner, oder auflen verschiebbar sind. 
Die Keilstangen 11 sind hierbei quer zur LSngsach.se A des 
Spannfutters 1 in Auf nahmetaschen 1o eingesetzt und greifen 
mittels Zahnleisten18 in die in die Grundbacken 4, auf die 
Spannbacken auf schraubbar sind, eingearbeitete Verzahnungen 
5 ein. Zur Verstellung der Keilstangen 11 und damit auch 
der Grundbacken 4 dient ein in einer Hiilse 9 axial begrenzt 
verschiebbares Verstellglied 6 in Form eines in den Futter- 
k6rper 2 eingesetzten Kolbens, in dessen Gewinde 7 eire nicht 
gezeigte Zugstange einschraubbar ist und an dem jeder Keil- 
stange zugeordnete Keilhakenansatze 8 angeformt sind, die 
mit in diese eingearbeiteten Nuten 33 zusammenwirken . Die 
Axialbewegung des VerstelJglieces 6 wird somit mittels der 
Keilhakenansatze 8 und der geneigten Nuten 33 sowie der Ver- 

• /- 
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zahnungen 18 und 5 in < i nc rudiale Zustel ibewegung der 
Backen 4 umgelenkt. 

Die Keilstangen 11 sind zweiteilig ausgebildet und bestehen 
jeweils aus einem durch die Kei lhakenansatze 8 in den Auf- 
nahmetaschen 1o versch .ebbaren Fuhrungskorper 12 und einem 
mit diesem zwanglaufig verbundenen Kupplungskorper 13, an 
dem die Zahnleisten 18 angebracht sind. Der Fuhrungskorper 
12 ist zur Aufnahme des T-formigen Kupplungskorpers 13 
mit einer Ausnehmung 1-1, in der dessen Steg 16 eingreift, 
sowie mit einer Aufnahnenut 15 versehen, in der der Schen- 
kel 17 des Kupplungskorpers 13 in Richtung der Backen 4 
verschiebbar gehalten ist. Die Ausnehmung 14 des Fuhrungs- 
korpers 12 ist hierbei in ihrer Tiefe mindestens urn die 
Hohe h der ineinandergreif enden Verzahnungen grofier be- 
messen als der Steg 16 des Kupplungskorpers 13, so daB 
dieser bei einem Backenwechsel in den Fuhrungskorper 12 
eintauchen kann. Das freie Ende des Schenkels 17 schlieBt 
jedoch in Eingrif f sstellung mit dem Fuhrungskorper 12 
bundig ab. 

Zur Verschiebung des Kupplungskorpers 13 in Langsrichtung A 
des Spannfutters 1 dient ein Exzenter 21 als Betatigungs- 
glied, dessen scheibenformiges Fuhrungsglied 22 in einer 
Bohrung 19 des Fiihrungskorpers 12 drehbar gelagert ist und 
dessen Exzenteransatz 23 in eine in den Schenkel 17 des 
Kupplungskorpers 13 eingearbei tete Bohrung 31 eingreift. 
Mittels eines SchlUssels 25, der durch eine Bohrung 2o 
des Futterkdrpers 2 in die Schlusselof f nung 24 des Fiihrungs- 
gliedes 22 einfuhrbar ist, kann der Exzenter 21 verdreht 
und damit der Kupplungskorper 13 verschoben werden. Mit 
Hilfe einer Federraste 29, die in Ansenkungen 3o des 
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Fuhrungsgliedes 22 einrastet, ist eine Arretierung in 
Eingri f fsstellung und in AuBercingri f f sstellung der Ver- 
zahnungen 5 und 18 gegeben. 

In die Bohrung 2o des Fut terkorpers 2 ist ferner eine 
Hulse 26 eingesetzt, die ebenfalls eine Schliisselof f nung 
27 aufweist und rait einer auf der Aufienmantelflache des 
FutterkSrpers 2 angebrachten Markierung 28 zusammenwirkt . 
Da somit die Hulse 26 nur zusanmen mit dem Exzenter 21 
verdreht werden kann, ist es leicht rodglich, den jeweiligen 
Verstellweg des Kupplungskorpers 13 f estzustellen . 

Soil bei den Spannf utter 1 ein Backenwechsel vorgenomnen 
werden oder sind diese zu verse tzen, so ist ausgehend von 
der gezeigten Betriebss tel lung lediglich der Exzenter 21 
mit Hilfe des Schliissels 25 zu verdrehen. Dadurch wird der 
Kupplungskorper 13 in LangsricKtung A des Spannf utters 1 
verschoben und die Zahnleisten 18 werden von der Verzahnung 
5 geiost, so dafl die Backen 4 ohne weiteres radial nach 
auBen oder innen zu verschieben sind. Das freie Ende des 
Schenkels 17 wird hierbei in eine in den Futterkc5rper 2 
eingearbeitete Freisparung 32 eingefuhrt ,die in ihrer Breite 
geringfiigig groBer beraessen ist als der Schenkel 17. Nur 
wenn der Schenkel 17 sich somit unmittelbar vor der Frei- 
sparung 32 befindet, ist ein Eitkuppeln des Kupplungskorpers 
13 von dem Backen 4 moglich Wird dieser mittels des 
Exzenters 21 zuriickgef iihrt , gr«-ifen die Zahnleisten 18 
wiederum in die Verzahnung 5 ein* Und erst wenn die Ver- 
zahnungen 18 und 5 vollstandig in Eingriff sind, kann die 
Keilstange 11 verschoben und domit ein Spannvorgang vorge- 
nonunen werden, da sonst das aus dem Fiihrungskorper 12 
herausragende Ende des Schenkels 1 7 an dem Futterkorper 2 
anschlagt. 
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Ein Backenwechsel ist sonit bei auBerst einfacher Hand- 
habung in kurzer Zeit auf einfache Art und Weise vorzunehmen . 
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